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2,000W×2,000L×2,000H

● 金属部品塗装乾燥
● 幅2.3m×奥行2.3ｍ×高さ2.5m
● 乾燥温度 160℃
● LPGバーナー 8万kcal×1台、4万kcal×1台
● クリーン塗装ルームより直接アクセス
● 通り抜け仕様

● 金属部品塗装乾燥
● 幅3.0m×奥行4.0ｍ×高さ3.0m
● 乾燥温度 MAX200℃
● 間接熱風式LPG 25万kcal×1台
● クリーン塗装ルームより直接アクセス
● 通り抜け仕様
● 間接熱風式で白物塗装の黄変防止

● 大物金属部品塗装乾燥
● 幅4.2m×奥行12.0ｍ×高さ4.2m
● 乾燥温度 180℃
● LPGダクトバーナー 45万kcal×2台
● 特大サイズの乾燥炉で長物の乾燥も可能に！

● 金属部品塗装乾燥
● 幅3.3m×奥行8.9ｍ×高さ3.2m
● 乾燥温度 80℃
● LPGダクトバーナー 20万kcal×1台
● コンベアと連動
● 自動上下扉
● タクト方式の乾燥に対応

● 金属・樹脂部品塗装乾燥
● 幅3.0m×奥行4.0ｍ×高さ3.5m
● 乾燥温度 80℃～200℃
● LPGバーナー 8万kcal×4台
● 手動コンベアレール付
● 4台バーナーの台数コントロールで様々な温度の乾燥に対応

● 植物栽培用土壌の乾燥
● 幅3.4m×奥行3.6ｍ×高さ1.8m
● 乾燥温度 120℃
● LPGバーナー 8万kcal×1台、4万kcal×1台
● 低出力バーナーにて土の効率的な乾燥が可能に！

ガンタイプ FK-S6（8）P （比例制御）　LPG 80,000kcal/h

3,000W×2,000L×2,000H
最高温度200℃（炉内雰囲気温度）

シロッコファン 50m3/分 3相200V 1.5kW（耐熱仕様）
ターボファン 3相200V 0.4kW（耐熱仕様 インバーター付）

1,960W×1,980H

外板：0.8t亜鉛鉄板　断熱材：ロックウール100mm　乾燥炉内板：1.2t亜鉛鉄板
【循環ダクト】外板：0.8tガルバリウム鋼板　断熱材：ロックウール50mm　内板：0.8tステンレス

温度設定メモリー機能付き

乾燥炉内寸
温度条件
バーナー
循環ファン
排気ファン
ワーク扉

本体構成部材

制御盤

ホワイト レッド オレンジ

ブルー ネイビーブルー ブラックイエロー

SH-20型　式 SH-30

SH-20/ SH-30標準仕様

SH-20平面図 SH-20正面図 SH-20側面図

7種の外板カラーから
設置環境にマッチするカラーを
お選びください。

7COLORS

お問い合わせ・ご用命は

導入事例

http://www.kurita-kogyo.co.jp
本         社 〒861-8031  熊本県熊本市東区戸島町918番地2
  （コスモ工業団地内）
東京営業所 〒144-0034  東京都大田区西糀谷3丁目23-3 
東北営業所 〒985-0862  宮城県多賀城市高崎３丁目29-5 

ISO 9001:2015
Reg. No.：2020/3012

ISO 14001:2015
Reg. No.：2020/3013

ISO 45001:2018
Reg. No.：2020/3014

TEL 096-389-3399  FAX 096-389-2999

TEL 03-6423-6440  FAX 03-6423-6441
TEL 022-766-9565  FAX 022-766-9565

���
������
���
������ ������

���

��

���
�

���

��

���
�

���

��

���
�

���
�������8�·���
�������)



SAHARA
SH-20 / SH-30

熱風循環例

コンパクト＆コストパフォーマンスに
優れたフリーサイズの乾燥炉。

すみずみまで作業効率アップと
安全操作に配慮した設計です。

SH-20とSH-30のラインナップがあり、設置場所に合わせたフリーサイズの設計、施工が可能です。

作業効率上昇と安全性確保に隅々まで配慮した設計です。

給排気システムには豊かな
風量のシロッコファンを採用

操作を安全に行うため各種の安全装置を装備しています

制御盤

80,000kcal/hのバーナーは
必要に応じ増設可能 アフターパージ機能

熱風循環ルートは3タイプ

ガス圧スイッチ

制御盤により簡単に乾燥温度、乾燥時間を設定できます。また、乾燥時間は設定
温度到達後の時間を設定できます。さらに使用頻度の高い乾燥温度を最大3種
類まで記憶できます。

制御盤では、着火準備（プレパージ）、乾燥温度設定（温調計）、乾燥時間
（タイマー）、冷却運転（アフターパージ）の自動運転を行えるシンプルさを
備えています。

バーナー運転終了後は乾燥炉外の空気を取り入れ、炉内や製品
の温度を効率よく降下します。次の工程へのスピードアップと火傷
などの事故リスクを軽減します。

●乾燥炉内上部ダクトより吹き出し、下
部フィルターより吸い込みます。製品
近くの上部吹き出しで、より効果的に
乾燥できます。
●小物を多数同時に乾燥させる作業に
適しています。

内壁には亜鉛鉄板を使用。断熱材とし
てグラスウールより耐熱性能にすぐれ
たロックウール断熱材を使用。断熱と
熱変形を最小限にとどめます。

製品の形状に合わせ一番効率の良い
熱風循環システムを選択できます。

大型乾燥炉用の高熱量バーナーも
オプションで準備しております。

ガス供給圧力を感知し、正常でない
場合に燃焼を停止します。

高温異常
乾燥炉内温度が異常高温になった
場合、冷却運転（アフターパージ）を
行います。

爆発戸
天井パネルに爆発戸を設けています。
（労働安全衛生法）

フレームロッド
バーナーの燃焼状態を検知し、着火
作動を確実に行います。

プロテクトリレー
バーナーの正常燃焼を制御します。

プレパージ
乾燥炉内に揮発した溶剤等を排気
し、その後安全に着火させるために
行います。

エアースイッチ
バーナーの燃焼時に空気の供給を
検知し、空気が少ない場合に燃焼
を停止します。

感震器
地震発生時にバーナーを停止します。

上部両面吹き出し

●乾燥炉内下部より吹き出し、上部
フィルターより吸い込みます。（乾燥
炉内をフラット構造にしたい場合に
適します）
●製品配置の自由度が上がり、より効
果的な乾燥が可能です。大型製品を
床付近で乾燥する作業に適します。

下部両面吹き出し

●乾燥炉内下部より吹き出し、上部
フィルターより吸い込みます。（乾燥
炉内をフラット構造にしたい場合に
適した熱風ルートです）
●片面吹き出しのため乾燥炉価格を比
較的安価に抑えられます。

下部片面吹き出し


